ШЕРОХОВАТОСТЬ ПОВЕРХНОСТИ ОТВЕРСТИЙ И ВАЛОВ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ПОСАДКИ. 
	Класс

точности (квалитет)
	Обозначение

полей допусков
	РАЗМЕРЫ, мм

	
	
	1…3
	3…6
	6…10
	10…18
	18…30
	30…50
	50…80
	80…120
	120…180
	180…260
	260…360
	360…500
	500…630
	630…1000

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2

(6-7)
	ОТВЕРСТИЕ
	А
	H7
	Ra=

=0,63
	Ra=1,25
	Ra=2,5
	Rz=20
	Rz=40

	
	ВАЛ
	Гр
	u7
	
	
	Ra=2,5
	Rz=20
	-

	
	
	Пр
	r6,s6
	
	
	Ra=2,5
	Rz=40

	
	
	Г
	n6
	Ra=0,63
	Ra=1,25
	Ra=2,5
	Rz=20

	
	
	Н
	k6
	
	
	
	

	
	
	П
	js6
	
	
	
	

	
	
	С
	h6
	
	
	Ra=2,5
	Rz=20

	
	
	Д
	g6
	
	
	
	Rz=40
	-

	
	
	Х
	f7
	Ra=0,63
	Ra=1,25
	
	
	

	
	
	Л
	e7
	Ra=1,25
	Ra=2,5
	Rz=20
	

	2a

(7-8)
	ОТВЕРСТИЕ
	А2а
	H8
	Ra=1,25
	Ra=2,5
	Rz=20
	Rz=40

	
	ВАЛ
	Пр2а
	s7,u8
	Ra=

=0,63
	Ra=1,25
	Ra=2,5
	Rz=20
	Rz=40

	3

(8-9)
	ОТВЕРСТИЕ
	A3
	H8,H9
	Ra=

=1,25
	Ra=2,5
	Rz=20
	Rz=40
	Rz=80

	
	ВАЛ
	Пр23
	u8
	-
	Ra=2,5
	Rz=20
	Rz=40
	Rz=80

	
	
	Пр13
	x8,u8, s8
	-
	Ra=2,5
	Rz=20
	Rz=40
	Rz=80

	
	
	С3
	h8, h9
	Ra=

=1,25
	Ra=2,5
	Rz=20
	Rz=40
	Rz=80

	
	
	Х3
	f9, e9, e8
	Ra=2,5
	
	
	

	
	
	Ш3
	d9
	Ra=2,5
	Rz=20
	Rz=40
	

	4

(11)
	ОТВЕРСТИЕ
	A4
	H11
	Rz=20
	Rz=40
	Rz=80

	
	ВАЛ
	С4
	h11
	
	
	

	
	
	Х4
	d11
	
	
	

	
	
	Л4
	b11,

c11
	Rz=20
	Rz=40
	Rz=80

	
	
	Ш4
	a11
	
	
	

	5

(12)
	ОТВЕРСТИЕ
	A5
	H12
	Rz=40
	Rz=80
	Rz=160

	
	ВАЛ
	С5
	h12
	Rz=40
	Rz=80
	Rz=160

	
	
	Х5
	b12
	
	
	

	7 (14)
	ОТВЕРСТИЕ
	A7
	H14
	Rz=80
	Rz=160
	Rz=320


